AGROZET ZS, s.r.o.
Sumavska 31

§02 00 Brno
Ceska republika
www.agrozetzs.eu

MANUAL
K MONTAZI A UDRZBE

Nevodici tlumic¢ narazu
Typ LUCO / 80/ 6 elementu
(BUMP_6-80/1)


http://www.agrozetzs.eu/�

Brno, duben 2009

G N o 0 &

OBSAH
UVOU...eeie et bbb 3
[0 LTI VA (=] 1 T SO S PR RPRPR 3
Technologicka pravidla pro MONtAZ...........cccoeeiiiieieieece e 6
3.1 Piiprava plochy pro instalaci .........cccoviviiiiiiiiiiie i 6
3.2 POSEUP MONTAZE .....ceveieeie ettt e sra e ste e e neenneeneeeneenrs 6
3.3 ZatiZeni boxi vyplni z eXpandovan€ho JilU.........cccccocvivriiniiiiinienenesese e 7
3.4 Nalepeni dopravniho ZnaCeni.........coouviiiiiiiiiiiiiii s 8
Vymeéna poskozenych dilti po narazu vozidla .........c.occveeviiiiiiiiiiii e 8
Kontrola a drzba nevodiciho tlumice narazu LUCO, typ 80 / 6 elementtl ...............e.... 8
Hodnoceni tlumiée dle CSN EN 1317-3.....c.viiisieiieeiceisssieeiesesisessessssssesessesissesseneesenns 9
PoOuZitl tIumiCe NATAZUL......c.vvieiiii it e e e e e ssaa e e nnaaeens 9
NAKIESY tIUMICE NATAZU....ccivviiiiiiiiiiie ettt be e e nnaeas 10



1. Uvod

Nevodici tlumi¢ narazu LUCO/80/6 (BUMP_6-80/1) patii mezi silniéni zachytné
systémy, instalovan¢ pfed pevne piekazky na pozemnich komunikacich a jinych mistech,
uréenych k dopravé, v souladu s CSN EN 1317-1.

Uginek systému je zalozen na absorpci kinetické energie vozidla deformaci vlastniho
tlumice a tienim. Dle CSN EN 1317-3 byly provedeny potiebné narazové zkousky pro
uroven zadrzeni 80.

Tento tlumi¢ narazu je mozno osadit vSude tam, kde je pouZiti nevodiciho tlumice narazu
urovné zadrzeni 80 v souladu s TP 158.

Montéz tlumice i pfipadnd vyména jednotlivych prvki je jednoducha a nevyZaduje praci
specializovanych firem.

2. Popis systému

Tlumi¢ narazu LUCO/80/6 elementi (BUMP 6-80/1) se sklada ze 6 dutych
polyetylenovych elementi (boxt), ulozenych pied piekazkou na zpevnény podklad a
vzajemné pospojovanych systémem pero-drazka. Jakost povrchu zpevnéného podkladu
neni konkrétné¢ piedepsana. VSechny elementy jsou propojeny ocelovym lanem,
oboustranné vedenym ve spodni ¢asti boxt. Lano zajistuje jednak kompaktnost tlumice
pti ¢elnim i bo¢nim narazu, jednak jeho ukotveni.

Obr.1: Detail predniho ukotveni spojovaciho lana




Boxy jsou vyrobeny z linearniho polyetylenu o hustoté cca 920 kg/m® technologif
rotacniho liti. Pozadovana tloustka stény je min. 4mm. Materidl je nehoflavy, za
norméalnich podminek hygienicky nezavadny a odolava UV zafeni. Zakladni materiél je
probarven anorganickym pigmentem pozadované barvy (bézn¢ Zluté).

Do kazdého boxu je hornim plnicim otvorem vloZen specialni polypropylenovy pytel
S plnicim rukévem, ktery se plni 120 kg expandovaného jilu. Tato inertni vypli slouzi
jako zatéz. Ve vysce 200mm jsou v boxech 2 podélné otvory pro provleceni obou vétvi
kotevniho lana.

Obr.2:
Znazornuje standardni tvar boxu, ktery je v systému umistén na prvnich péti pozicich.
Koncovy box je odliSny — md zadni sténu plochou bez stiedového spojovaciho ozubu.
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Koncovy box ma zadni sténu bez stifedového spojovaciho ozubu. Plocha zadni sténa je
uréena k pevnému opfeni tlumice, které brani jeho posunuti bez deformace, kterd je
podminkou jeho funkce. K opfeni slouzi ocelova konstrukce, sestavajici ze 3 sloupkt
délky 2000mm z valcovaného profilu U 120/80/8, zapusténych do hloubky cca 1100mm
a spojenych 2 pasy ploché oceli o rozmérech 580x80x8mm.

Kotvici lano je priméru 20mm, Sestipramenné s textilnim jadrem, kiizové pletené
z pramenct, slozenych ze 37 vlaken z pozinkované oceli jmenovité pevnosti v tahu
1800N/mm?. Dodava se lano s minimalnim garantovanym zatizenim do roztrzeni 234 kN.

Pred ¢elem tlumice je lano ukotveno volnym provlecenim skrz otvor v nadzemni
Casti kotevniho sloupku z valcovaného profilu U 120/80/6, délky 1000 mm, zapusténého
do podkladu do hloubky cca 900mm.



Za koncovym dilem tlumicCe jsou obé vétve lana zakonceny smyckami, které se vytvoii
pomoci béznych lanovych svorek @ 10mm (M10). Smycky prochazi oky,
nasroubovanymi na zavitové tyce M20 8.8, pomoci kterych je kazda vétev lana piipojena
k drzaku, piisroubovanému Sroubem M 16 8.8 s matici ke kotevnimu sloupku. Kotevni
sloupky z valcovaného profilu U 120/80/6 o délce 1350 mm jsou zapu$tény do hloubky
1100mm, a to podéln¢ ve vzdalenosti 1m za zadni sténou koncového dilu tlumice a piicné
vzdy v ose ptislusné vétve lana (tj. 400 mm od sebe). Drzéak pro pfipojeni zavitové tyce je
vyroben z Uhelniku 100/80/6 mm se 2 rohovymi vyztuhami. Zavitove tyce s matici slouzi
jen k mirnému napnuti (vyrovnani) lana, nikoli k jeho pfedepnuti.

Ocelové dily systému LUCO/80/6 jsou vzdy opatfeny protikorozni ochranou zarovym
pokovenim Zn v souladu s CSN EN ISO 1461 (min. 85 um. ).

Kotvici sloupky jsou zabetonovany v otvorech o pruméru cca 200 mm a hloubce cca
1200 mm (podle jakosti podkladu).

Na mosté se kotevni prvky piipevni do konstrukce hmoZzdinkami. Zadni pevné opfeni a
zakotveni je mozno podle mistnich podminek provést do pevné piekazky, betonového
svodidla nebo do betonoveho bloku pro napojeni ocelovych svodidel (tento blok neni
soucasti tlumice).

Obr.3: Koncovy dil tlumice: pohled shora a z boku




3. Technologicka pravidla pro montaz

3.1 Priprava plochy pro instalaci

Provedeme kontrolu mista instalace tlumi¢e narazu. Maximalni pfipustny pticny sklon
povrchu je v souladu s TP do 10 %. Plocha mimo silnici musi byt jednoduSe vyspravena a
Vyrovnana, nejlépe srovnanim a udusanim $térkopiskového podsypu o tloustce cca 50
mm. Je moZno provést i povrchovou Upravu polozenim betonové vrstvy rovnéz asi 50 mm
tloustky. Tato podminka neni v§ak nutna.

3.2 Postup montaze

Na uréeném misté¢ si vyty¢ime osu tlumice a to od celniho stfedu piekdzky nebo
piechodového dilu, smérem k ¢elnimu kotveni tlumice.

M¢éficim pasmem naméfime na vytyCené ose vzdalenost k piednimu kotveni (dle
projektu), kde vyvrtame otvor o priméru 150 — 250 mm do pozadované hloubky , resp.dle
moznosti terénu.

V ptipad¢ volného prostoru mezi tlumic¢em a piekazkou, tzn. v ptipadé¢ zadniho kotveni
U-profily zabetonovanymi v zemi, vymétime a vyvrtame potiebné otvory pro zadni
kotveni a opérnou konstrukei.

Do pripravenych otvoril vlozime, vyskoveé i puidorysné vyrovndme a vhodné zafixujeme
kotevni U-profily tak, aby profil pfed naraznikovym dilem vyénival max. 70 mm nad
arovni terénu (viz TP 158). Zadni profily vyskové upravime dle zvoleného zpisobu
kotveni, do vySky max. 200 mm.

Nasledné zabetonujeme kotvici profily betonem tiidy C 25/30-XF4.




Ve vyty€ené ose zkompletujeme sestavu tlumi¢e podle dokumentace tak, aby nedoSlo
k zaméné narazového, zadniho a béznych dila.

Ochranu kotevniho lana zajistime v pfednim kotveni vlozenim plechového srdce, kterym
provleCeme lano na polovinu délky. Kotevni lano pak navlékame otvory na spodni ¢asti
jednotlivych dil az na konec tlumice ndrazu. K vypnuti lana neni potfeba zadné
mimofadné sily. Po provleeni zadnim kotvenim konce lana pfipevnime lanovymi
svorkami. Pfesahujici konce lana odstranime nebo l1épe zasuneme zpét do vodicich otvord.

Dalsi moznosti je ptipevnéni pfimo k pevné piekazce, jako k betonovému svodidlu, kdy
provrtdme otvory na provleCeni obou konct lana, které vziajemné spojime svorkami.
Obdobné piipevnime tlumi¢ k betonovému bloku, ktery se osadi za tlumi¢ narazu
Z divodu napojeni svodidel.(Betonovy blok vSak neni soucasti tlumice narazu.)

3.3 Zatizeni boxu vyplni z expandovaného jilu

Plnicimi otvory se do boxu vlozi specialni pytle a prostfednictvim plnicich rukavii se do
kazdého boxu nasype 120kg expandovaného jilu. Misto vazeni je mozno k odméfeni
pouzit napt.kbelikti, u nichz byla pfedem vyzkou$ena hmotnost obsahu. Vypln je tieba
rozmistit rovnomeérng.

Pytle se po naplnéni uzaviou $iiirami a plnici otvory se zavickuji.

Obr.5: Vzorek expandovaného jilu




3.4 Nalepeni dopravniho znaéeni

Na celni plochu lepime dopravni znaceni Z4a, Z4b, Z4c dle situace na vozovce. Folii s
pfislusnym dopravnim zna¢enim pfedem upravime na potiebny rozmér.

Na zavér montdze omyjeme Celni plochu saponatovou vodou, opatrné sejmeme ochrannou
folii a reflexni folii pfikladdme na mokry povrch za soufasného vyhlazovani a
vytlacovani vzduchovych bublin.

4. Vyména poskozenych dilii po narazu vozidla

Uvolnime zadni kotveni lana, lano vyvleCeme z tlumice. Odstranime poskozené boxy,
které pozdé&ji predame opravnéné firmé k recyklaci nebo likvidaci v souladu s pfislusnymi
ptedpisy pro nakladani s odpady.

Néslednd montdz novych box1, stejné€ jako piipadna kompletni vyména tlumice, je shodna
s instalaci dle kapitoly 3, zejména ¢l. 3.2 az 3.4. tohoto manualu.

5. Kontrola a udrzba nevodiciho tlumic¢e narazu LUCO,
typ 80/ 6 elementi (BUMP_6-80/1)

Uvedeny vyrobek nevyZaduje Zadné slozité Ukony pro uchovani svych vlastnosti.
Doporucuje se minimaln¢ dvoji kontrola tlumice za rok, napft. pted a po zim¢, pficemz se
kontroluje vizualng, zda nedoslo k mechanickému poSkozeni nebo korosnimu napadeni
nckteré Casti.

Zejména po zimnim obdobi je vhodné cely tlumi¢ omyt tlakovou vodou, nebo béznym
zpusobem vodou s ptidanim saponatu. Cilem této udrzby je odstranéni necistot a nanosu
rozmrazovacich prostiedkii pro zachovani Zivotnosti zafizeni a obnoveni dobré
viditelnosti tlumice.

V piipadé, Zze nedojde k poskozeni tlumice ndrazem vozidla, zarucuje dovozce na cely
systém nevodiciho tlumice narazi typ LUCO/80/6 (BUMP_6-80/1) elementii Zivotnost
10 let.



6. Hodnoceni tlumic¢e dle CSN EN 1317-3

Dle CSN EN 1317-3 byly provedeny potfebné narazové zkousky, tj TC 1.2.80 a TC
2.1.80, a na jejich zakladé vyhodnocena klasifikace tlumice narazu pro Groven zadrZzeni
80.

Posuzovani shody s technickou specifikaci se fidi normou CSN EN 1317-5 a NV 190/
2002 Sb. ve znéni pozd¢jSich piredpist, to znamend, ze shoda zachytného systému se
prokazuje pocate¢ni zkouskou typu (ITT) a systémem fizeni vyroby (FPC) u vyrobce.
Dokladem je prohlaSeni o shod¢.

7. Pouziti tlumice narazu

Tento tlumi¢ narazu je mozno b&zné pouzit v souladu s poZadavky TP 158 na pouZiti
nevodiciho tlumice narazu urovné zadrzeni 80 .




8. Nakresy tlumice narazu

Tvar a rozméry tlumi¢e narazu LUCO/80/6 (BUMP_6-80/1) a jeho casti, stejné jako
zpusob jeho sestaveni a kotveni jsou ziejmé z pripojenych obrazk.
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